BROCAS METAL DURO /FORETS CARBURE / HARD METAL DRILL-BITS / HARTMETALL-BOHRER
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<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Ma/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC
. . o ° o . ° .
45-80 4575 40-65 40-65 30-50 50-90 40-70 40-70
0,08 0,08 0,08 0,08 0,06 0,09 0,08 0,08
0,10 0,10 0,09 0,09 0,07 0,12 0,10 0,10
015 0,15 0,14 0,14 0,10 019 0,15 0,15
0,18 0,18 0,16 016 0,12 0,22 0,18 0,18
0,23 023 0,20 0,20 0,15 0,28 0.23 0,23
Ve (m/min). @ Optima / Optimun © Alternativo / Alternative
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mm mm mm mm |:| ’ mm mm mm mm DU
3,00 4 132 97 1 6,50 8 268 228 1
3,30 4 132 97 1 6,80 8 268 228 1
3,50 4 160 130 1 7.00 8 268 228 1
3,80 4 160 130 1 7,50 8 294 256 1
4,00 4 166 133 1 7,80 8 294 256 1
4,20 6 200 162 1 8,00 8 294 256 1
4,50 6 200 162 1 8,50 10 330 287 1
4,80 6 200 162 1 9,00 10 330 287 1
5,00 6 200 162 1 9,50 10 364 320 1
5,50 6 242 204 1 10,00 10 364 320 1
6,00 6 242 204 1
Bajo demanda / Sur demmande / Upon request / auf Anfrage
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien

60 HRC
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